TRANSPALLET MANUALI

Mr. Hydro
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L'INOSSIDABILE g - |
LA SERIE MR. HYDRO, DISPONIBILE IN MOLTEPLICI VERSIONI, E LO STRUMENTO IDEALE j g D i f \—.
PER LA MOVIMENTAZIONE DI CARICHI IN AMBIENTI UMIDI. IN PARTICOLARE, o =
LA VERSIONE INDX, £ ADATTA AD AMBIENTI IN CUI SIAND RICHIESTI ELEVATI PARAMETRI 8
IGIENICI COME LE INDUSTRIE DEL SETTORE CHIMICO, FARMACEUTICO O ALIMENTARE. | e
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|L TRANSPALLET GALVANIZZATO OFFRE LINA BUONA RESISTENZA N | Ve -
ALLA CORROSIONE, GRAZIE AL PROCESSO DI ZINCATURA A CALDD :
DEL TELAID, DEI LEVERAGG! DEL CORPO POMPA E DELLA MANIGLIA. T
| costRUTTORE s
GS/X 2 [MODELO i B ) | csic 55254 GS/X 25 52-54
PROPULSIONE MANUALE MANUALE
¢ | SISTEMA DI GUIDA 5 o . | ACCOMPAGNAMENTO | ACCOMPAGNAMENTO |
IN -QUESTA VERSIONE LE PARTI A CONTATTO CON IL CARICD E L O : : tetels e
CON L'OPERATORE SOND DI ACCIAIO INDSSIDABILE AlS| 304 s [ [om[eo  [em
ELETTROLUCIDATO, MENTRE LE RESTANTI PARTI SUBISCOND DISTANZA ASSE RUOTE DI CARICD DA BASE FORCA | x| mm| s 932
UIN TRATTAMENTD DI ZINCATURA A CALDO. = PSSO _ ly[mmne  [ne
MASSA IN SERVIZIO ko | 61-63 62-64
- 22 | CARICO SUGLI ASS| CON CARICO, ANTERIORE/POSTERIORE | kg | 767/1794-1795 | 768/1794-1796
A—— Q CARICO SUGLI ASS| SENZA CARICO, ANTERIORE/POSTERIORE | kg | 42921 | a3n19-21
GS/I ; 1| GOMMATURA s M F RS | neme
s | DIMENSIONI RUOTE ANTERIORI (@ x larghezza) | 20050 | 200050
. ° DIMENSIONI RUOTE FOSTERIORI (@  larghezza) 82¢82-60 82¢82-60
L'ACCIAIO INOX AISI 304 ELETTROLUCIDATO E UTILIZZATO AT T [E=i it —_—
PER TUTTE LE PARTI IN LAMIERA, MENTRE LA POMPA TRICE) ANTERIORE/POSTERIORE = e SR |
IDRAULICA E IN OTTONE. | CARREGGIATA ANTERIORE — |owo|mm|1ss |1
| CARREGGIATA POSTERIORE | b11 | mm | 375 | 375
4 | ALTEZZA DI SOLLEVAMENTO : |'na mm| 115 115
) | ALTEZZA DEL TIMONE IN POSIZIONE DI GUDAMINAMAX. | hi4 mm | 690/1160 | 6901160
| ALTEZZAFORCHE ABBASSATE [ h13 | mm| 85 : | 85
i LUNGHEZZATOTALE i ; [ mm | 1550 1550 ¥
3 | LUNGHEZZA UNITA MOTRICE " = | 2 T mm | 400 400
% | LARGHEZZA TOTALE e ' | o1 mm| 525 525
= NSIONI FORCHE s/efl| mm | 55/150/1150 55/150/1150
= B GHEZZA FORCHE R ey A i e e e e
|432| LUCELIBERAAMETAPASSD |'m2  mm 30 |30
| 4.34| CORRIDOIO DI STIVAGGIO PER PALLET 800x1200 LONGITUDINALMENTE | Ast mm | 1835 |1
| 4.35 | RAGGIO DI VOLTA T e B R A T 1367
g T T e T T 1 i T
g 5.2 | VELOCITA DI SOLLEVAMENTO, CON/SENZA CARICO ; % 1313 13113
L | | a
i ; GRUPPO IDRAULICO GALVANIZZATO GALVANIZZATO
GS/Galvanizzato, Inox e Galvinox  EE D e e
5 | PUNTONI GALVANIZZATO GALVANIZZATO
§§ [owancere (GALVANIZZATO | GALVANZZATO
§g | RUOTE | NYLON |NYLONEXTRA
o) | RULLI NYLON NYLON EXTRA
| TmonERa | GALVANIZZATO | INoX

% la massima igiene.

G=Gomma, N=Nylon, P="Poliuretano, A= Acciaio, NE = Nylon extra

LUNGHEZZAFORCHE
BARICENTRO .
NUMERO DI RUOTE (x=MOTRICE) ANTERIORE/POSTERIORE
POMPA IDRALILICA IN DTTONE ELETTROLUCIDATURA LUNGHEZZA TOTALE e
’ : DISTANZA ASSE RUOTE DI CARICO DA BASE FORCA
3 : £ \ .
* Nella versione Inox la pompa idraulica, o s |'uso dell'Inox AlSI 304, combinato con un PASSOL = e
al fine di offrire la massima resistenza all'umidita Y trattamento superficiale di elettrolucidatura, fornisce MASSA IN SERVIZIO
e all'ossidazione, e realizzata in oftane. e un migliore aspetto estetico alla macchina. L'ottima CARICO SUGLI ASSI CON CARICO, ANTERIORE/POSTERIORE
R L'ottima resistenza alla corrosione garanfiste inoltre CARICO SUGLI ASSI SENZA CARICO, ANTERIORE/POSTERIORE

RAGGIO DI VOLTA
CORRIDOIO DI STIVAGGIO PER PALLET 800x1200-| LONGITUDINALMENTE
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